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L'invention conceme la transmission mecanique par pieces allong6es en 
materiau plastique et expos§es, au moins partiellement, a Tair libra De telles pieces 
sont utilis6es en particulier comnne bras d'essuie-g|ace, mais sont egalement utilis6es 
sous forme de bielles dans les m§canismes de transmission m6canique. 
5 Dans ce type d'utilisation, les mat6riaux plastiques subissent des 

contraintes d'environnement sev6res : efforts m6caniques d frequence de repetition 
6lev§e. variations de temperature, exposition au rayonnement UV, etc. II en r6sulte un 
vieillissement acc6l§re tant au niveau du comportement mecanique, par rapparition 
de defauts de rigidity et de deformations par fluage, qu'au niveau physico-chimique 
10 par Taction des rayons UV. 

Afin d'ameiiorer la tenue mecanique de telles pieces, il a 6t6 propose dans 
le document DE 2839587 de les r6aliser sous forme de demi-coquilles symetriques en 
plastique rriouie^ assembles par une charniere moul6e. 

Le brevet GB 2021939 decrit la mise en oeuvre d'un capuchon de bras 
15 formant un careriage complet de ce bras. Le capuchon est fix6 par des detendeurs et 
peut etre en plastique. 

Dans le brevet FR 2557052, 11 est prevu un surmoulage du bras metallique 
pour former un car^nage en matiere plastique. 

Ces solutions ne resolvent pas le probieme evoque car elles divulguent 
20 des solutions globales, inaptes a s'adapter aux conditions changeantes de 
Tenvlronnement. 

Pour respudre ce probieme, et en particulier pour ameiiorer le 
comportement mecanique et physico-chimique de telles pieces, la presente invention 
propose de les realiser en materiau plastique a charges differenciees. dediees a des 

25 fonctions plus specifiques. 

Plus precisement, invention a pour objet une piece de. transmission 
mecanique exposee au moins partiellement a Fair libre, plus particuli6rement bras 

- — d'esQuio g l QOO, oonotituoo on mat e riau pla s tiqu e e t comportant d es m o yens de 
connexion disposes sur des portions d*extremites de la piece ; cette piece est formee, 

30 en dehors de ces portions d'extremite, d'une partie coque, formant un car6nage et 
constitu6e en un materiau thermoplastique charge sensiblement d'au plus 30 % de 
fibres; et d'une partie semelle non directement exposee. la parti semelle etant 
constituee en materiau thermoplastique charge sensiblement d'au moins 40 % en 
fibres. 
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Ainsi. les fonctions de la pi6ce m^canique sont r6parties dans I'espace 
afin d'etre optimis6es : la partie coque. qui est la partie « visible expos^e ^ 
renvironnement. est d6diee a la fonction de style en masquant les nervures 
^ventuelles et en resistant aux attaques physico-chin-iques. alors que la partie 

5 semelle tourn6e vers la vitre et done non directement expos6e. realise Tarchitecture 
de base de la pi^ce en exer?ant. par sa rigidity sup6rieure ^ celle de la partie 
expos6e une fonction de resistance m6canique de I'ensemble. avec une deformation 

. permanente reduite. Le fait de presenter une structure ferm6e multiplie I'inertie du 
bras aux attaques externes par un facteur quatre. 

10 Par ailleurs, le moulage peut §tre simplifie par suppression ou diminution 

du nombre de nen/ures. 

Selon des modes de realisation particuliers : 

- le pourcentage en fibres est sensiblement de 20 a 30 % pour la parti 
coque et de 40 a 50 % pour la partie semelle ; 

15 . la coque et la semelle forment deux parties solidaris6es; 

. les fibres sont des fibres de verre ou des fibres textiles telles que 
I'aramide, les polyamides ou les polyesters ; 

- la partie coque possWe un sysl^me de nervures envelopp6es par I 

car6nage ; . 
20 .les deux parties sont assemblies par collage, soudage.vissage. rivetage 

ou clipsage ; ^. , * 

- les composants du lavage de vitre. conduits et gicleurs. sont directement 

int6gr6s dans la semelle ; 

- la semelle est reallsee sous la forme d'une plaque poss6dant un system 
25 de nen/ures afin d'optimiser le comportement mecanique de lensemble de la piece ; 

- la plaque est indinee par rapport ^ I'axe longitudinal de la coque pour 
am61iorerle comportement a6rodynamiquedu bras. 

n -iiit rr- ^^ro.f^ri , tiniiP' ^w^nt^op. dp rinvftntinn flPPamTtmnt a l a 
lecture de la description d6taill6e qui suit, relatif ^ un exemple de realisation non 
30 limitatif. et accompagnie des figures annexees qui reprisentent respectivement : 

- les figures 1a et 1b. des vues n coup sup6rieure t lateral 
partiellement arrachees d'un bras d'essuie-glace conforms ^ I'enseignement de 
Tinventlon ; 
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- la figure 2, une vue en coupe transversale selon I plan I Mi de la 

figure 1a. 

Sur les figures 1a et 1b, Je bras d'essuie-glace 10 selon invention 
presente uhe forme g6n§rale allong^e autour d'un axe median X'X. le bras 6tant 
5 constitue d'une coque 12, d'une plaque 14, d*un tronQon de d'extremit6 16 et d'une 
portion d*extr6mite libre 18. Le trongon 16 est form6 pour assurer le montage articule 
du bras 10 sur des moyens d'entraTnement en rotation alternee (non repr6sent6s) t 
la portion 18 est form6e pour raccrochage d'un balai d'essuyage (non represent^) sur 
le bras 10. Une tige transversale 15 est destin^e d raccrochage d'un ressort de 
10 pression d'essuyage (non represents). 

En dehors de ces parties d'extr6mit6, la coque 12 comporte, comme 
illustr6 sur la partie arrachee des figures la et lb. des nervures de renfort 13 venues 
de moulage et constituees de cloisons transversales inclinees formant de croisillons. 

Conform§ment a ('invention, la matiere thermoplastique de la coque 12 est 
15 chargee de 25% de fibres de verre en poids, alors que la matiere thermoplastique de 
la plaque 14. sur laquelle repose la coque 12. est chargSe de 45% de fibres de verre 
eh poids. Les techniques d'incorporation de fibres lors du moulage sont connues de 
I'homme de I'art. 

Dans cet exemple de realisation, la semelle est fixSe a la coque par 
20 soudage, Avant de souder la plaque, il est possible d'y incorporer un canal et d s 
gicleurs d'arrosage pour installer le systeme de lave-glace. 

La vue en coupe transversale de la figure 2 montre la forme de U renvers6 
de la coque 12. delimitee par deux joues laterales 12a et 12b reliees par un dos 12c et 
abritant les nervures 13. La coque 12 presente ainsi entre les extremites 12e d s 
25 joues laterales, une ouverture vers la vitre a essuyer et qui, conform6ment 
rinvention, est fermee par la plaque14. 

L'invention n'est pas limitSe a I'exemple de realisation decrit et represents. 

' — En dohoro doc modoo do r e al is ation part i cu lie r s e xpo ses p l us-ha u t, i l e st e ga le m e nt 

possible de rSaliser le bras en une seule piece, la coque et la semelle etant 
30 prSchargees en fibres selon les pourcentages annonc6s ou selectivement chargees 
lors du moulage. 

En outre, la semelle peut §tre rSalisSe avec une epaisseur variable ou une 
courbure convexe d'une extr6mit6 d I'autre du bras, la geomStrie des nervures 
s'adaptant alors i la g6om§trie de la semelle. Les nen/ures peuvent etre venues de 
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9 Pifece de transmission selon Tune quelconque des revendications 
pr6c6dentes. caract^ris^e en ce que la semelle (14) est inclin6e par rapport a I'axe 
longitudinal (X'X) de la coque pour am^liorer le comportement a6rodynamique du 

10 Piece de transmission selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes. caract6ris6e en ce que la semelle est r6alis6e avec une 6paisseur 
variable et/ou une courbure convexe d'une extremity a I'autre de la pi6ce. la 

^ g6om6trie des nervures s'adaptant alors a la g^ometrie de la semelle. 

11 P.6ce de transmission selon I'une quelconque des revendications 
pr6c6dentes. caract6ris6e en ce que la coque (12) pr6sente en coupe transversale 
une forme polygonale pourvue de sommets arrondis. 



